
4 Industrielle Lackierpraxis Nr. 19 I 15. November 2013 

Zweimal pulvern, einmal einbrennen 
Lackproduzent entwickelt „Pulver-in-Pulver"-System ohne Zwischenvernetzung 

Gemeinsam mi t einem Bau­
maschinenhersteller hat die 
Kar l Wörwag Lack- und Far­
benfabrik ein neues Zwei­
schichtsystem aus Pr imer 
und Decklack auf den Mark t 
gebracht, das mi t nur einem 
Ofendurchlauf auskommt. 
Der Anwender spart dadurch 
Zeit und Kosten und kann 
auch sämtliche Prozesse 
schlanker gestalten. 

Die r i es i gen B a u m a s c h i n e n 

der W i r t g e n G m b H k o m m e n 

w e l t w e i t z u m Einsatz , v o r 

a l l e m i m Straßenbau, abe r 

a u c h i m Tagebau. Dafür e n t w i ­

cke ln Ingen ieure i m S t a m m ­

w e r k W i n d h a g e n M a s c h i n e n 

w i e Bodenstab i l i s i e rer , K a l t -

u n d Heißrecycler, Gle i tscha­

lungs f e r t i g e r oder Sur face 

Miner . Eines h a b e n a l l diese 

G iganten geme in : Sie s ind d en 

r a u e n Bed ingungen au f B a u ­

s t e l l en ausgesetzt . D a h e r 

n i m m t die L a c k i e r u n g dieser 

Masch inen für Hers te l l e r W i r t ­

g en e inen besonders h o h e n 

Ste l l enwer t e in . 

Rund 460.000 m 2 Oberfläche 

beschichtet das U n t e r n e h m e n 

jährlich. Vor e in igen J a h r e n 

inves t i e r t e m a n i n W i n d h a g e n 

Positiv auf die Entwicklung des Pulver-in-Pulver-Verfahrens wirkte sich der Einsatz der Tribo-Masterlanze aus. Bei dem 
Gerät handelt es sich um ein Applikationssystem, das über eine teleskopierbare Lanze mit einem sehr kurzen und 
beweglichen Tribo-Sprühkopf verfügt. Quelle (zwei Fotos): Wirtgen 

d e r n w i e W i r t g e n - we i t e r ­

en tw icke l t u n d k a n n j e t z t , w i e 

be i der DLA erwiesen, nahezu 

zwe i Corona-Pistolen ersetzen. 

„Durch die App l ika t i ons techn ik 

ist der re ine Beschichtungspro-

zess z w e i m a l schne l l e r als 

m i t Corona u n d v i e r m a l 

schnel ler als be i Flüssiglack. 

Jährlich e r r e i chen w i r da­

d u r c h 2 0 % m e h r Output be i 

g le ichem Ze i tbudget " , fasst der 

Le i ter der Oberflächentechnik 

zusammen. 

-Ii 

. . . . . . . . ,c 

Die Tribo-Masterlanze im Einsatz: Dank der Winkelverstellmöglichkeit bis rund 
45° des Sprühkopfs ist damit eine hohe Flexibilität beim Beschichten möglich. 

Für die Produktion: 

• R e d u k t i o n der Prozess-
durch l au f z e i t en u n d 
insbesondere der 
Ofenverwe i l ze i t en ; 
da raus Energ iee inspa­
r u n g (Gas/Öl) 

• E i n s p a r u n g v o n 
Schleif- u n d Spachte l ­
a rbe i t en m i t den 
dazugehörigen 
B e t r i e b s m i t t e l n u n d 
de r en A rbe i t s z e i t en 

• R e d u k t i o n der Pisto len­
anzah l u n d d a m i t 
Senkung der W a r t u n g s ­
kos t en 

•jährliche P roduk t i ons ­
s t e i g e rung u m ca. 2 0 % 

Für die Beschichtung: 

• es r e s u l t i e r t eine 
Pu l ve r l acksch i ch t „aus 
e i n e m Guss" 

• hoher , angemessener 
Kor ros i onsschutz des 
Gesamtlacksystems 

• qua l i t a t i v d e u t l i c h 
höherwertiger als 
E insch i ch tpu l v e r be i 
v e r t r e t b a r e n zusätz­
l i c h e n M a t e r i a l - u n d 
Be t r i ebskos ten 

• e in Lacksys tem für 
„PiP" u n d Zw i s chen ­
aushärtung für die 

Veranstaltunge 

Den Kantenschutz von pulverbe­
schichteten Baute i len verbessern 
(W) Internet 19.11.2013 
Vincentz Network, Hannover 
Tel .+49 511 9910-321 
marko.schmidt@vincentz.net 
wwww.besserlackieren.de 

Abscheidung von leichtflüchtigen 
Gasen (V0C) u . Geruchsstoffen 
(K) Essen 19.11.2013 
Haus der Technik, Essen 
Tel. +49 201 1803-329 
hdt@hdt-essen.de, 
www.hdt-essen.de 

Energiemanagementsysteme 
nach DIN EN ISO 50001 
(S) Altdorf/Nürnberg 19.11.2013 
Technische Akademie, Wupperta l 
Tel. +49 202 7495-238 
taw-altdorf@taw.de, www.taw.de 

Moderne Prozessmesstechnik i n 
1 der Verfahrenstechnik 

(S) Essen 19.-20.11.2013 
| Haus der Technik, Essen 
j Tel. +49 201 1803-329, hdt@ 

hdt-essen.de,www.hdt-essen.de 

i Sol-Gel-Verfahren i n der 
Beschichtungstechnik 
(S)Würzburg 20.-21.11.2013 
OTTI e.V., Regensburg 
Tel. +49 941 29688-56 
claudia.bomber@otti.de, 
www.otti.de 

Dig i ta le Druck techn ik u n d 
selektives Beschichten 
(S) Stuttgart 21.11.2013 
Fraunhofer IPA, Stuttgart 
Tel. +49 711 970-3820 
andrea.stinglwagner@ipa. 
fraunhofer.de, www.ipa. 
fraunhofer.de/beschichtung 

besser iack ieren. Benchmark-
Konferenz 

| (K) Bad Nauheim 26.-27.11.2013 
Vincentz Network, Hannover 

( Tel.+49 511 9910-376 
imke.rotermund@vincentz.net 

| wwww.besserlackieren-bench-
mark.de 
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anläge (GTA) m i t K o m p o n e n ­

t e n des Schweizer Hers te l l e rs 

MS Oberflächentechnik. Zuvor 

w a r bere i ts eine D u r c h l a u f a n ­

lage, g enannt DLA, aus z w e i 

MS - P u l v e r - A u t o m a t i k a n l a g e n 

ins t a l l i e r t w o r d e n . D a m i t st ieg 

W i r t g e n fast k o m p l e t t a u f die 

Pu l v e rbesch i ch tung u m . „Im 

Rege l fa l l f a h r e n w i r m i t 

der GTA u n d i h r e r Doppe l ­

spur-Hängeanlage Tei le b is 

20 t , be i D imens i onen v o n 3 m 

x 3 m x 9 m " , erklärt J o h a n n 

Kroheck , Le i te r der Oberflä­

c h e n t e c h n i k i n W i n d h a g e n . 

„Sonderteile b is 30 t s i n d 

ebenfal ls möglich. Vor a l l em 

die P u l v e r b e s c h i c h t u n g u n d 

die d a m i t verbesserte Oberflä­

chenqualität h a t unsere K u n ­

den überzeugt", so Kroheck . 

N u r a u f r u n d 1 3 % der Oberflä­

chen w i r d w e i t e r h i n e i n 

2K-Flüssiglack app l i z i e r t . 

Bis Jahresan fang w u r d e das 

Pulver i n W i n d h a g e n i n zwe i 

Sch ichten app l i z i e r t , was auch 

z w e i Durchgänge i m E i n -

b r e n n o f e n n a c h s ich zog - e in 

zeit- u n d vor a l l em kos t en in ­

t ens i ve r Prozess, de r a u c h 

log is t i sch aufwändig war . 

G e f o rd e r t : Z w e i S c h i c h t e n 

ohne Z w i s c h e n v e r n e t z u n g 

U m die Abläufe z u ver­

s ch lanken u n d Kos ten z u spa­

r e n , d i s k u t i e r t e n K r o h e c k u n d 

der L e i t e r des Wörwag-

Kunden l abo r s , Jochen Reihs, 

i m m e r w i e d e r über Mög­

l i c h k e i t e n e ines P u l v e r - i n ­

Pu lver -Ver fahrens , das ohne 

Zw i s chenve rne t zung m i t n u r 

e i n e m E i n b r e n n v o r g a n g aus­

k o m m e n sol l te . Reihs, ge l e rn ­

t e r Lackchemiker , n a h m die 

Gespräche z u m Anlass , über 

die Vorausse tzungen eines sol­

ches Systems n a c h z u d e n k e n 

u n d mach t e s ich a n die A rbe i t : 

„Die Versuche für das PiP-

Lacksys t em l i e f en über e i n 

J a h r " , b e r i ch t e t er. I n dieser 

Zei t e r fo lg ten Versuche, Test­

r e i h e n u n d P r o b e l a c k i e r u n -

gen, b is s i ch e ine Pulver­

in-Pulver-Lösung (PiP) für 

W i r t g e n anbahn te . 

Positiv a u f die E n t w i c k l u n g 

des PiP-Verfahrens w i r k t e s ich 

be i W i r t g e n der Einsatz der 

T r i bo -Mas t e r l anz e der B e h r 

G m b H aus. Be i d e m Gerät h a n ­

delt es s ich u m e in A p p l i k a ­

t i onssys tem, das über eine 

t e l e skop i e rba re Lanze m i t 

e inem sehr k u r z e n u n d be­

w e g l i c h e n Tribo-Sprühkopf 

verfügt. D a n k der Winke l ve r ­

stellmöglichkeit b is r u n d 

45° des Sprühkopfs is t d a m i t 

e ine hohe Flexibilität b e i m 

Besch ichten möglich. Ist die 

Lanze k o m p l e t t ausge fahren, 

können die Lack i e re r sogar i n 

e iner Höhe v o n m a x i m a l 4 m 

besch i ch ten . Deswegen s ind 

typische E insatzor te der T r i bo -

Master lanze große Werkstücke 

w i e B a u m a s c h i n e n , w i e sie 

eben von W i r t g e n p r o d u z i e r t 

w e r d e n . „Trotz der k l e i n e n 

Maße verfügt das Gerät über 

e in sehr hohes A u f l a d u n g s ­

potenz ia l : Während herkömm­

l iche T r ibo -P i s t o l en für die 

A u f l a d u n g ungefähr 300 bis 

400 m m Ladeweg benötigen, 

beträgt er b e i der T r ibo -Mas­

ter lanze r u n d 100 m m " , erklärt 

Hers te l l e r Wo l f Die ter Behr. 

Die Ladungsintensität des 

Tribo-Master-Sprühkopfs is t 

ebenso w i e die Ausbr ingmenge 

an ge ladenem Pulver u m e in i ­

ges höher als be i konven t i one l ­

l en Tr ibo-P is to l en . Z u d e m 

können m i t der Tr ibo-Master ­

lanze sehr hohe Sch ichtd icken 

i n n u r e i n e m A r b e i t s g a n g 

erz ie l t w e r d e n . Das Gerät w u r ­

de m e h r f a c h - gerade a u c h i n 

enger Absprache m i t A n w e n -

Kapazitäten und 
Produktivität erhöhen 

Das n e u entwickelte Pulver­

in-Pulver-Lacksystem, das be i 

W i r t g en z u m Einsatz k o m m t , 

besteht aus dem Pulverpr irner 

„W 8 1 2 " u n d d e m Decklack „W 

880" . Bei dem glänzenden, u n i ­

versel l einsetzbaren Pu lverpr i ­

rner „W 812 " handel t es sich u m 

einen speziellen Pulverlack au f 

Po l y es t e r -/Epox idhar z -Bas i s . 

Es ist für erhöhte An forder ­

ungen an einen sehr guten Kor­

rosionsschutz u n d gute Überla-

ck i e rbarke i t geeignet. Der 

hochglänzende „W 880 " - Pul­

ver lack basiert au f Superdurab-

le-Polyester u n d verfügt über 

eine sehr hohe Wetterbeständig­

keit . Laut Herstel ler Wörwag ist 

er vergilbungsfest, glanzbestän­

dig u n d kreidungsfest u n d i n 

weiß sowie i n bunten Farbtönen 

lieferbar. Wie Reihs betont, „hat 

sich die Lack ierung der Grun­

d i e rung u n d des Decklacks 

m i t Tr ibo bewährt, we i l keine 

Ve rmischung v o n Grund ie -

rungs- u n d Decklackschichten 

u n d dami t auch ke in Glanzab-

schlag erfolgt." 

Das neue T r o c k e n - i n -

Trocken-Sys tem läuft bere i ts 

i n Serie - u n d h a t die Lack ie ­

r u n g b e i m W indhagene r B a u ­

masch inenhers t e l l e r förmlich 

r e vo lu t i on i e r t , e twa d u r c h die 

eno rme Kapazitäts- u n d Pro­

duktivitätssteigerung, w i e K r o ­

heck be ton t : „Inzwischen 

w e r d e n bere i t s 2 5 % der 

Baute i l e b e i W i r t g e n m i t 

d i esem L a c k a u f b a u besch ich­

te t . M a n c h e Großteile, w i e 

u n d d e r e n V o r b e h a n d ­
l u n g a m Gesamtobjekt 

z.B. ges t rah l te Chass israhmen, 

w e r d e n n u n z u 5 0 % i m PiP-

Ve r f ah r en i n der Großteilean­

lage beschichtet . B i s l ang i s t 

das neue P iP-Ver fahren v o n 

Wörwag ausschließlich b e i 

W i r t g e n i n Serie - doch be i 

anderen K u n d e n lau fen bere i ts 

Versuche, das System eben­

fal ls e inzusetzen. 

D u r c h die Entsche idung für 

eine neue Großteileanlage ha t ­

te der Baumasch inenhers te l l e r 

bereits v i e l Energ ie e ingespart, 

w e i l i n Strahlanlage , Lackier­

k a b i n e n u n d Öfen eine Wär­

merückgewinnung i n t e g r i e r t 

w u r d e . M i t d e m PiP-Lacksys-

t em entfällt für sämtliche Werk­

stücke n u n e in k o m p l e t t e r 

Ofendurchlauf . • r k 

W i r t g e n G m b H , W i n d h a g e n , 

J o h a n n K r o h e c k , 

Te l . + 4 9 2 6 4 5 1 3 1 - 0 , 

i n f o @ w i r t g e n . d e , 

w w w . w i r t g e n . d e ; 

I K a r l W ö r w a g L a c k - u n d 

F a r b e n f a b r i k , S t u t t g a r t , 

I J o c h e n Re ihs , 

j T e l . + 4 9 7 1 1 8 2 9 6 - 1 5 9 0 , 

| j o c h e n . r e i h s @ w o e r w a g . d e , 

w w w . w o e r w a g . d e ; 

B e h r G m b H , 

G e l n h a u s e n , 

W o l f D i e t e r B e h r , 

Te l . + 4 9 6 0 5 1 6 1 2 7 8 , 

w d b e h r @ t - o n l i n e . d e , w w w . 

b e h r - o b e r f l a e c h e n t e c h n i k . d e 

I DFO Service GmbH, Neuss 
Tel. +49 2131 40811-24 

j dopheide@dfb-online.de 
I www.dfo.infb 

i Abfaffrechtf iche Nachweisfüh-
i r u n g - Workshop 1 

(S) Frankfurl/Main 27.11.2013 
i SAM G Rheinland-Pfalz mbH 

Mainz, Tel. +49 6131 98298-15 
i ursula.schibielok@sam-rlp.de 
I www.sam-rlp.de/ seminare.html 

i Immissionsschutz-Recht 
(S) Altdorf/Nürnberg 02.12.2013 
Technische Akademie, Wupperta l 

l Tel. +49 202 7495-238 
taw-altdorf@taw.de, www.taw.de 

! Kunststof fveredelung i n der 
i Praxis 

(S) Regensburg 04.-05.12.2013 
| OTTI e.V., Regensburg 

Tel. +49 941 29688-33, michaela. 
i huber@otti.de, wwwot t i .de 

\t 
(S) Wupperta l 26.-27.11.2013 

| Technische Akademie, Wupperta l 
; Tel. +49 202 7495-251 
I taw-elberfeld@taw.de, www.taw.de 

Energie „richtig" managen für 
; K M U 
| (S) Wupperta l 10.-11.12.2013 
j Technische Akademie, Wupperta l 
; Tel. +49 202 7495-251 
I taw-elberfeld@taw.de, www.taw.de 

ZOW - Zuliefermesse für 
Möbelindustrie & Innenausbau 
(MI Bad Salzuflen 10.-13.02.2014 
Clarion Events Deutschland GmbH 
Bielefeld.Tel +49 521 96533-66 
service@clarionevents.de, 
www.zow.de 

W e i t e r e Veranstaltungen 
u n t e r w w w . b e s s e r l a c k i e r e n . 

de/branchent r e f f s/ index . c fm 

V o n Ihrer F i r m e n v e r a n s t a l ­

t u n g e r f a h r e n L a c k a n w e n d e r 

h ie r . Nähere I n f o r m a t i o n e n 

b e i : F r a u k e H a e n t s c h , 

V e r k a u f s l e i t u n g , 

Te l . + 4 9 5 1 1 9 9 1 0 - 3 4 0 , 

f r a u k e . h a e n t s c h @ v i n c e n t z . n e t 

K = Konferenzen, Tagungen, 
Kongresse 

M = Messen, Ausste l lungen 
S = Seminare, Lehrgänge 
W = Web-Event 

Prüfergebnisse des Pi 

• 1440 h Salzsprühtest D I N E N ISO 9227 (= C5): 

U n t e r w a n d e r u n g < 4 m m 

> 1440 h Kondenswasse r -Kons tan tk l ima D I N E N ISO 

6270-2 (= C5) 

»Gitterschnitt, vor/nach be iden Be las tungen : j ewe i l s GtO 

(m i t K l ebebandabr i ss ) 

> B lasengrad (D IN E N ISO 4628 -2 : 0) , 

Ros tgrad D I N E N ISO 4628 -3 : RiO 

• X e n o n 2000 h : F a r b t o n r o t , D E - A b w e i c h u n g <3, Glanz­

g radve r lus t < 1 5 % 

( 


