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Zweimal pulvern, einmal ein

Lackproduzent entwickelt ,,Pulver-in-Pulver®-System ohne Zwischenvernetzung

Gemeinsam mit einem Bau-
maschinenhersteller hat die
Karl Worwag Lack- und Far-
benfabrik ein neues Zwei-
schichtsystem aus Primer
und Decklack auf den Markt
gebracht, das mit nur einem
Ofendurchlauf auskommt.
Der Anwender spart dadurch
Zeit und Kosten und kann
auch sidmtliche Prozesse
schlanker gestalten.

Die riesigen Baumaschinen
der Wirtgen GmbH kommen
weltweit zum FEinsatz, vor
allem im Straffenbau, aber
auch im Tagebau. Dafiir entwi-
ckeln Ingenieure im Stamm-
werk Windhagen Maschinen
wie Bodenstabilisierer, Kalt-
und HeiBrecycler, Gleitscha-
lungsfertiger oder Surface
Miner. Eines haben all diese
Giganten gemein: Sie sind den
rauen Bedingungen auf Bau-
stellen ausgesetzt. Daher
nimmt die Lackierung dieser
Maschinen fiir Hersteller Wirt-
gen einen besonders hohen
Stellenwert ein.

Rund 460.000 m? Oberfliche
beschichtet das Unternehmen

. xr . A

Positiv auf die Entwicklung des Pulver-in-Pulver-Verfahrens wirkte sich der Einsatz der Tribo-Masterlanze aus. Bei dem
Gerat handelt es sich um ein Applikationssystem, das uber eine teleskopierbare Lanze mit einem sehr kurzen und
beweglichen Tribo-Sprihkopf verfiigt.

Quelle (zwei Fotos): Wirtgen

dern wie Wirtgen — weiter-
entwickelt und kann jetzt, wie
bei der DLA erwiesen, nahezu
zwei Corona-Pistolen ersetzen.
»Durch die Applikationstechnik
ist der reine Beschichtungspro-
zess zweimal schneller als
mit Corona wund viermal
schneller als bei Fliissiglack.
Jdhrlich erreichen wir da-
durch 20% mehr Output bei
gleichem Zeitbudget®, fasst der
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Fiir die Produktion:

¢ Reduktion der Prozess-
durchlaufzeiten und
inshesondere der
Ofenverweilzeiten;
daraus Energieeinspa-
rung (Gas/Ol)

¢ Einsparung von
Schleif- und Spachtel-
arbeiten mit den
dazugehorigen
Betriebsmitteln und
deren Arbeitszeiten

¢ Reduktion der Pistolen-
anzahl und damit
Senkung der Wartungs-
kosten

e jahrliche Produktions-
steigerung um ca. 20%

Fiir die Beschichtung:

e es resultiert eine
Pulverlackschicht ,,aus
einem Guss*

e hoher, angemessener
Korrosionsschutz des
Gesamtlacksystems

e qualitativ deutlich
hoherwertiger als
Einschichtpulver bei
vertretbaren zusitz-
lichen Material- und
Betriebskosten

e ein I acksvetem fiir

Den Kantenschutz von pulverbe-
schichteten Bauteilen verbessern
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anlage (GTA) mit Komponen-
ten des Schweizer Herstellers
MS Oberflachentechnik. Zuvor
war bereits eine Durchlaufan-
lage, genannt DLA, aus zwei
MS-Pulver-Automatikanlagen
installiert worden. Damit stieg
Wirtgen fast komplett auf die
Pulverbeschichtung um. ,Im
Regelfall fahren wir mit
der GTA und ihrer Doppel-
spur-Hidngeanlage Teile bis
20 t, bei Dimensionen von 3 m
x 3 m x 9 m“, erkldrt Johann
Kroheck, Leiter der Oberflé-
chentechnik in Windhagen.
wSonderteile bis 30 t sind
ebenfalls moglich. Vor allem
die Pulverbeschichtung und
die damit verbesserte Oberfla-
chenqualitidt hat unsere Kun-
den iiberzeugt“, so Kroheck.
Nur aufrund 13% der Oberfla-
chen wird weiterhin ein
2K-Fliissiglack appliziert.

Bis Jahresanfang wurde das
Pulver in Windhagen in zwei
Schichten appliziert, was auch
zwei Durchgéinge im Ein-
brennofen nach sich zog — ein

zeit- und vor allem kostenin-
tensiver Prozess, der auch
logistisch aufwéndig war.

Gefordert: Zwei Schichten
ohne Zwischenvernetzung

Um die Abldufe zu ver-
schlanken und Kosten zu spa-
ren, diskutierten Kroheck und
der Leiter des Wiorwag-
Kundenlabors, Jochen Reihs,
immer wieder tiber Mog-
lichkeiten eines Pulver-in-
Pulver-Verfahrens, das ohne
Zwischenvernetzung mit nur
einem Einbrennvorgang aus-
kommen sollte. Reihs, gelern-
ter Lackchemiker, nahm die
Gespriache zum Anlass, iiber
die Voraussetzungen eines sol-
ches Systems nachzudenken
und machte sich an die Arbeit:
,Die Versuche fiir das PiP-
Lacksystem liefen iiber ein
Jahr®, berichtet er. In dieser
Zeit erfolgten Versuche, Test-
reihen und Probelackierun-
gen, bis sich eine Pulver-
in-Pulver-Lésung (PiP) fiir
Wirtgen anbahnte.

(mit Klebebandabriss)

® 1440 h Salzspriihtest DIN EN ISO 9227 (= C5):
Unterwanderung < 4 mm

¢ 1440 h Kondenswasser-Konstantklima DIN EN ISO
6270-2 (= C5)

e Gitterschnitt, vor/nach beiden Belastungen: jeweils GtO

e Blasengrad (DIN EN ISO 4628-2: 0),

Rostgrad DIN EN ISO 4628-3: RiO
¢ Xenon 2000 h: Farbton rot, DE-Abweichung <3, Glanz-

gradverlust <15%

Positiv auf die Entwicklung
des PiP-Verfahrens wirkte sich
bei Wirtgen der Einsatz der
Tribo-Masterlanze der Behr
GmbH aus. Bei dem Gerét han-
delt es sich um ein Applika-
tionssystem, das tiiber eine
teleskopierbare
einem sehr kurzen und be-
weglichen  Tribo-Spriithkopf
verfiigt. Dank der Winkelver-
stellmoglichkeit bis rund
45° des Spriihkopfs ist damit
eine hohe Flexibilitit beim
Beschichten moglich. Ist die
Lanze komplett ausgefahren,
konnen die Lackierer sogar in
einer Hohe von maximal 4 m
beschichten. Deswegen sind
typische Einsatzorte der Tribo-
Masterlanze groBe Werkstiicke
wie Baumaschinen, wie sie
eben von Wirtgen produziert
werden. ,Trotz der kleinen
MaBe verfiigt das Gerét iiber
ein sehr hohes Aufladungs-
potenzial: Wahrend herkomm-
liche Tribo-Pistolen fiir die
Aufladung ungefihr 300 bis
400 mm Ladeweg benotigen,
betridgt er bei der Tribo-Mas-
terlanze rund 100 mm*, erklart
Hersteller Wolf Dieter Behr.

Die Ladungsintensitit des
Tribo-Master-Spriihkopfs ist
ebenso wie die Ausbringmenge
an geladenem Pulver um eini-
ges hoher als bei konventionel-
len Tribo-Pistolen. Zudem
kénnen mit der Tribo-Master-
lanze sehr hohe Schichtdicken
in nur einem Arbeitsgang
erzielt werden. Das Gerét wur-
de mehrfach — gerade auch in
enger Absprache mit Anwen-

Lanze mit

Kapazitiaten und
Produktivitit erhohen

Das neu entwickelte Pulver-
in-Pulver-Lacksystem, das bei
Wirtgen zum Einsatz kommt,
besteht aus dem Pulverprimer
W 812 und dem Decklack ,W
880“. Bei dem gldnzenden, uni-
versell einsetzbaren Pulverpri-
mer ,,W 812 handelt es sich um
einen speziellen Pulverlack auf
Polyester-/Epoxidharz-Basis.
Es ist fiir erhohte Anforder-
ungen an einen sehr guten Kor-
rosionsschutz und gute Uberla-
ckierbarkeit geeignet. Der
hochgléinzende ,W 880%- Pul-
verlack basiert auf Superdurab-
le-Polyester und verfiigt iiber
eine sehr hohe Wetterbestandig-
keit. Laut Hersteller Worwag ist
er vergilbungsfest, glanzbestéin-
dig und kreidungsfest und in
weil} sowie in bunten Farbtonen
lieferbar. Wie Reihs betont, ,,hat
sich die Lackierung der Grun-
dierung und des Decklacks
mit Tribo bewihrt, weil keine
Vermischung von Grundie-
rungs- und Decklackschichten
und damit auch kein Glanzab-
schlag erfolgt.”

Das neue Trocken-in-
Trocken-System lauft bereits
in Serie — und hat die Lackie-
rung beim Windhagener Bau-
maschinenhersteller formlich
revolutioniert, etwa durch die
enorme Kapazitats- und Pro-
duktivitidtssteigerung, wie Kro-
heck betont: ,Inzwischen
werden bereits 25% der
Bauteile bei Wirtgen mit
diesem Lackaufbau beschich-
tet. Manche GroBteile, wie
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und deren Vorbehand-
lung am Gesamtobjekt

z.B. gestrahlte Chassisrahmen,
werden nun zu 50% im PiP-
Verfahren in der Grofteilean-
lage beschichtet. Bislang ist
das neue PiP-Verfahren von
Wiorwag ausschlieBlich bei
Wirtgen in Serie — doch bei
anderen Kunden laufen bereits
Versuche, das System eben-
falls einzusetzen.

Durch die Entscheidung fiir
eine neue Grofteileanlage hat-
te der Baumaschinenhersteller
bereits viel Energie eingespart,
weil in Strahlanlage, Lackier-
kabinen und Ofen eine Wir-
meriickgewinnung integriert
wurde. Mit dem PiP-Lacksys-
tem entfallt fiir simtliche Werk-
stiicke nun ein kompletter
Ofendurchlauf. @ rk

Wirtgen GmbH, Windhagen,

|

| Johann Kroheck,

| Tel. +49 2645 131-0,
|

| info@wirtgen.de,

i

| www.wirtgen.de;

Karl Worwag Lack- und
Farbenfabrik, Stuttgart,
Jochen Reihs,

Tel. +49 711 8296-1590,
jochen.reihs@woerwag.de,
www.woerwag.de;

Behr GmbH,

Gelnhausen,

Wolf Dieter Behr,

Tel. +49 6051 61278,
wdbehr@t-online.de, www.
behr-oberflaechentechnik.de

DFO Service GmbH, Neuss
| Tel. +49 2131 40811-24
| dopheide@dfo-online.de
| www.dfo.info

| Abfallrechtliche Nachweisfiih-

| rung - Workshop 1

f (S) Frankfurt/Main 27.11.2013
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| Immissionsschutz-Recht
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Praxis
(S) Regensburg 04.-05.12.2013
| OTTI e.V., Regenshurg
Tel. +49 941 29688-33, michaela.
| huber@otti.de, www.otti.de

Energiedatenmanagement

(S) Wuppertal 26.-27.11.2013
| Technische Akademie, Wuppertal

Tel. +49 202 7495-251

taw-elberfeld@taw.de, www.taw.de

Energie ,richtig” managen fiir
KMU

(S) Wuppertal 10.-11.12.2013
Technische Akademie, Wuppertal
Tel. +49 202 7495-251
taw-elberfeld@taw.de, www.taw.de

ZOW - Zuliefermesse fiir
Mobelindustrie & Innenausbau
(M) Bad Salzuflen 10.-13.02.2014
Clarion Events Deutschland GmbH
Bielefeld, Tel. +49 521 96533-66
service@clarionevents.de,
Www.zow.de

Weitere Veranstaltungen

unter www.besserlackieren.

de/branchentreffs/index.cfm

Von Ihrer Firmenveranstal-

tung erfahren Lackanwender

hier. Ndhere Informationen

bei: Frauke Haentsch,

Verkaufsleitung,

Tel. +49 511 9910-340,

frauke.haentsch@vincentz.net

K = Konferenzen, Tagungen,
Kongresse

M = Messen, Ausstellungen

S = Seminare, Lehrgénge

W= Web-Event



